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ALMET MAKINA PLASTIK SAN.TIC.LTD.STIi. olarak kurulug yilimiz 2012 olup, ikitelli
Organize Sanayi Bolgesinde 25 yillik sektorel tecribemizle plastik enjeksiyon makinasi ve
yardimci ekipmanlar konusunda tecrubeli ve donanimli kadromuzla musteri memnuniyet
odakli caligma disiplinimizle hizmet vererek ¢ézim ortaginiz Olmaya devam etmekteyiz.

— e cm e e s

X s -

01 " swww.haidaj.com -

B Y e

02


http://www.haidaj.com/

0 GUC TUKETIM EGRISI
DB KARSILASTIRMA TABLOSU

L SERISI YUKSEK HASSASIYET

Sikma enjeksiyon Tutma basinca Sarj sogutma kalip agma itici
u : - - "
S v
SERVO ENERJI TASARUFLU g :
u u o | y .
ENJEKSIYON MAKINASI . r’ A
B 3 I I 1 \
~ / i I AW [\
= AN ~ I 1\ AN\ /
9 / 1 [ 1\ RN TN
/ R x il I ‘ 7 = -
@ | , ] = \
\ Hold Pressure Time Of Servo Energy- l‘ \
© / \ Saving Machine With Very Low Power Little Or No Pdwer Servo Energy- \
l \ . . | Saving Mach%ﬁ(:ocing Stage \
- ta 14 \
N L | =
T(Ss)
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
sabit pompa egrisi degisken pompa egrisi Servo Enerji Tasaruflu
GUG TUKETIMmI USTUN ENERJI VERIMLILIGI
Enjeksiyon gramaji, polistrenin 6zgul agirhgr 1,05 (g/em? L
Uzérindin hisaplgmf guraaie (0 ) GUG TUKETIMINDEN TASARUF

Compared with the traditional
injection molding machine can
save electricity

--------------------------------------------------------------------------- : Kalip sogutma asamasinda motor calistirilmayip
Glg tiketiminde enerji tasarrufu saglanmaktadir

L Serisi Yiiksek Enerji Tasarruflu Enjeksiyon Makineleri, Miisterilerin Gereksinimlerini Kargilamak igin Dizayn edilmistir . Yeni Ozel L-Serisi Enjeksiyon Makinelerinde Uygulanan servo sistemle hassasiyet
hiz ve maksimum enerji tasarufu saglanmistir. Hassasiyet ve verimlilik saglamak igin yiiksek donanimli ekipmanlar tercih edilmistir. Maksimum performans saglamak igin En Son 3D Kontrol Teknolijisini

%
uygulayan bu iiriinler her ayrintida iiriin kalitesini saglamak igin ergonomi tasarimini ve iinlii markalarin bilesenlerini benimsemistir. Geligmis tasarim konsepti giivenilir donanim konfigiirasyonu ve yiiksek 80 ° \
performansa sahip HAIDA L serisi servo enerji tasaruflu enjeksiyon makinasi geligmis yapisi ile verimlilik esas alinarak iiretilmektedir.

SU VE YAKIT TASARUFU

Geleneksel Hidrolik Gug sistemi ile karsilastirildiginda
hidrolik yag émrt % 30-35 oraninda uzar Servolu

sistemlerde Hidrolik yag asiri isinmadigindan dolayi 2 — 3
sogutma suyunda byik dlgiide su tasarrufu Pouble

saglamaktadir.

" “Buines ABiauz 1sON

Living Longer

Fixed Pump Variable More Pump System Variable Servo Energy-
Frequency Energy Saving Pump Saving
www .almetmakina.com


http://www.haidaj.com/

HAIDA ILE OLAGANUSTU TEKNOLOJiYi DENEYIMLEYIN.

ESNEK INOVASYON
TEKNOLOJIK COZUM

SOFISTIK VE
Giivenilir kararhlik

GELISMIiS VE GUVENILIR YAPI

UYGULAMA
KAPSAMI

KULANIMDA DAYANINIKLILIK

Tasarim ve imalat deneyimine sahip L serisi, mukavemetli plaka yapisi ile, yliksek sertlik darbe
direnci vb avantajlara sahiptir. Merkezi yaglama yapisi mafsallarin servis émriini uzatir.
Makina gévdesi lizerinde daha makul bir baskiya sahip olmak igin gelistirilmis ve glglendirilmis
plakalar uygulanmistir.

DAHA GENiS UYGULAMA KAPSAMI

L Serisi Servo Enerji Tasaruflu Enjeksiyon makinasi 6zel Gereksinimleri Karsilamak KARARLI QALlSMA

Amaci lle Verimli Goziimler Sunar, Yiksek hassaiyet, Hizlilik ve Dinamiklik igin
Birinci Sinif Hidrolik Bilesenlerle Donatiimig Hidrolik Sistem ile maksimum verimlilik

Maksimum Performansli Konbinasyonlar Elde Edilmistir. B
saglanmistir.

05 - www.almetmakina.com

Miikkemmel maliyet
Performansi

Kullanici
dostu tasarim

KULANICI DOSTU TASARIM

BASIT VE ETKILI

Etkili bir sekilde gelistirilmis enjeksiyon yatagi nozuliin merkezlenmesi ve ayarlanabilmesi
icin tasarlanmistir.

HIZLI VE ESNEK
Cesitli enjeksiyon modu: enjeksiyon kuveti ve hizi nihai Grint iylestirmek igin

gereksinimlere goére ayarlanabilir yapidadir.Yiksek hizli enjekte bosta galisma siresini
onemli 6lglide minimize edebilir.

BASITLESTRILMIS KONTROL

Enjeksiyon makinasi Igin kolay galistirlan en son kontroller daha kisa tepki siiresine,LCD

Maksimum seviyeli Gri 6lgeklerle Géruntilenebilir

MUKEMMEL MALIYET PERFORMANSI

KOLAY BAKIM

Mekanizmanin ,yag devresinin ve kablo tesisatinin ergonamik tasarimi sayesinde bakimi kolaylastirmistir.

GUVENLI VE TASARRUFLU

Gereksiz basing akisi israfini dnlemek icin dinyaca Unli markalarin pompa
sistemine hizmet eden yiksek performansli plastik enjeksiyon makinasi
tasarlanmistir.

06
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HIDROLIK SISTEM ENJEKSIYON DA KARARLI VE YUKSEK PERFORMANS

Daha hizh ve Sorunsuz Uretim Saglamak igin

Verimli Uretim Igin Mukavemetli Dékiim
Miikemmel Sikistirma Ozellikli Mengene

ve Mengene yapisi.

Yapisi.
BAKIMI KOLAY :KOMPAKT YAPI YUKSELTME PERFORMANSI VE KARARLI ENJEKSIYON
Yag sicakligi ¢ikisi igin Alarm:Tank gostergesi:Hidrolik yag Optimize Edilmis Enjeksiyon unitesi,ylksek hassasiyet sunar ve Vidanin LD orani Yiksek
sogutucu Unitesi plastiklestirme kapasitesine ve Miihendislik plastiklerinde homejen iriin elde edilmesinde olanak
saglar.

Hareketli Plakada Coklu ltici Sistemine
Profesyonel Plastiklestirme Unitesi,Cesitli Muidahale Kolayligi.
Hammaddelerin Uretimi ve
Plastiklestirme Performansini Onemli
Olgiide Artirmak igin tasarlanmistir.

VERIMLI GALISMA VE HASSAS KONUMLANDIRMA

PLAKA defermasyonunu énemli dlgiide azaltmak ve bitmis Griniin hassaiyetini etkili bir sekilde

arttirmak icin sikistirma mekanizmasinin  mekanik 6zelliklerini degistirmek Uzere uluslar arasi
gelismis kavramlari benimsemistir . Baglanti cubuklari arasinda daha fazla bosluk , daha uzun
mafsalli darbe,biiylik enjekte alani ve enjektér piminin standart zorunlu sifirlama mekanizmasi,6zel
kaliplar igin zorunlu sifirlama gereksinimlerini karsiliya bilir .Ayrica hizli Kenetleme platformu
,kaliplama ,déngusini kisalta bilir ve uretim Verimliligini ¢esitli hidrolik enjeksiyon modlarini ,T
cubugunun givenilir gliciini 6zel teknoloji islemeyi gelistirebilir .

Merkezi Yaglama Sistemi ile Hareketli
aksamlarda Yaglama Korumasi Saglar ve —
Mekanik Omrii Uzatir.

KONTROL SISTEMI
06 |

TAM IZLEME :TAM KONTROL

Su ve Toz gegirmez kapal elektrik panosu,maksimum emliyet sunar. :Daha giglu yazihm
islevi,kaliplama teknikleri i¢in gesitli gereksinimleri karsiliyabilir ,ayriimis internet yonetim sistemi
ve Enerji Tuketimi Ekrani ,her bir Enjeksiyon Makinasinda Uzaktan Gergcek zamanli izleme ve
bakim teshisinin yani sira makul sekilde dizenlenmis Uretim vb gibi gelismis Y&netimi
gerceklestirebilir .Ayrilmis Enerji tiiketim ekrani ,farkh galisma modlarinda gergek zamanl giig
istatisliklerini gergeklestirebilir makina ayrica system donanimi igin G/C algilama islevi ve sarj
varilinin sicaklik sapmasi igin kendi kendini duizeltme iglevi ile donatiimistir .

Enjeksiyon Makinasi ¢ift CPU
Ara ylzi ie

Kontrol ekranina hizli yansima ve makinada
kararli galisma

07  www.almetmakina.com 08
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L SERi_Si YUKSEK HASSASi_YET SERVO
ENERJI TASARUFLU ENJESIYON MAKINASI
TEKNIK PARAMETRE

HDL/Sevro motor Vida Capi HD50L/110 HD100L/320
INJECTION UNIT / ENJEKSIYON UNITESI

Screw Diameter / Vida Cap! mm 26 30 35 38 40
Screw L/D Ratio / Vida Boy/ Cap Orani L/D 20.9 18.1 22.8 21 20
Injection Volume / Enjeksiyon Hacmi cm?® 55 73 154 182 201
Shot Weight / ENJEKSIYON AGIRLIGI (ps) g 50 66 140 166 183
Injection Pressure / Enjejsiyon Basinci Mpa 190 142 208 177 160
Plasticizing capacity / Pilastiklesme kapasitesi (GPPS) GIS 6.5 8.4 12.7 15 16.6
Screw speed / Vida Devir Hizi RPM 240 240 190 190 190
Clamping Unit / MENGENE UNITESI

Clamping Force / Mengene Kapama Kuveti KN 500 1000

Opening Stroke / Mengene Strogu mm 260 330

Space Between Tie—Bars / Kolon Arasi Mesafesi mm 285x%285 370x370

Mould Thickness(Min-Max) / Minumum Kalip Kalinligi (Min-Max) mm 100-285 140-380

Hydraulic Ejection / Itici Kuveti KN 20 314

Ejector Stroke / Itici Strogu mm 65 100

General / GENEL BILGILER

System Pressure / Sistem Basinci Mpa 16 16

Motor Power / Motor glict KW 7.5 11

Heater / Isitma Glicu KW 4.6 7.5

Machine Dimension / Makhina Ebatlari m 3.32x1.02x1.61 4.45%1.2x1.95

Machine Weight / Makhina Agirligi t 1.6 3.6

Mold Location Recess Diameters / Kalip Yonlendirme halkasi ¢api mm 2100 @100

Nozzle Radius / Meme Yari Capi mm SR10 SR10

B Under Normal Circumstances Improve Technical Specifications, Shall Not Be Further Notice.

( Uriin gelistirme de katalog degerleri Uretici firma tarafindan haber verilmeksizin degistirilebilir)
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L SERi_Si YUKSEK HASSASi_YET SERVO
ENERJI TASARUFLU ENJESIYON MAKINASI
TEKNIK PARAMETRE

HDL/Sevro motor Vida Gapi HD130L/400 HD170L/600 HD210L/810
INJECTION UNIT / ENJEKSIYON UNITESI

Screw Diameter / Vida Capi mm 38 40 45 40 45 50 45 50 55
Screw L/D Ratio / Vida Boy/ Cap Orani L/D 221 21 18.7 23.6 21 18.9 23.3 21 19.1
Injection Volume / Enjeksiyon Hacmi cm?® 199 220 278 264 334 412 366 452 546
Shot Weight / ENJEKSIYON AGIRLIGI (ps) g 181 200 253 240 304 375 333 411 497
Injection Pressure / Enjejsiyon Basinci Mpa 201 182 143 228 180 146 221 179 148
Plasticizing capacity / Pilastiklesme kapasitesi (GPPS) GIS 15 16.6 21 16.6 21 25.8 22.6 28 33.5
Screw speed / Vida Devir Hizi RPM 180 180 180 150 150 150 140 140 140
Clamping Unit / MENGENE UNITESI

Clamping Force / Mengene Kapama Kuveti KN 1300 1700 2100

Opening Stroke / Mengene Strogu mm 380 440 500

Space Between Tie—Bars / Kolon Arasi Mesafesi mm 420%420 470%x470 530x530

Mould Thickness(Min-Max) / Minumum Kalip Kalinhgi (Min-Max) mm 150-450 180-520 200-550

Hydraulic Ejection / ltici Kuveti KN 45 45 70

Ejector Stroke / Itici Strogu mm 130 140 165

General / GENEL BILGILER

System Pressure / Sistem Basinci Mpa 16 16 16

Motor Power / Motor glict KW 15 18.5 22

Heater / Isitma Glicl KW 9.5 11 12.6

Machine Dimension / Makhina Ebatlari m 4.85%1.2x2 5.4x1.3x2.1 5.9x1.5x2.3

Machine Weight / Makhina Adirligi t 4.3 5.4 7.7

Mold Location Recess Diameters / Kalip Yonlendirme halkasi ¢api mm @100 @125 @125

Nozzle Radius / Meme Yari Capi mm SR10 SR15 SR15

B Under Normal Circumstances Improve Technical Specifications, Shall Not Be Further Notice.

( Uriin gelistirme de katalog degerleri lretici firma tarafindan haber verilmeksizin degistirilebilir)
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L SERiSi YU KSEK HASSASiYET SERVO MAKINA VE PLAKA DIS GORSEL OLCULER

ENERJI TASARUFLU ENJESIYON MAKINASI
TEKNIK PARAMETRE

10 340 6110
7 4-M20x40 3§ 46 __140 -

36-M20x40 T4

3330

1
N

’ HD260L

HDL/Sevro motor Vida Gap HD260L/1300 HD290L/1650 HD330L/2000 g g Fe E g § 7 e S-=H] g 2
>/ . SR15 S
1-Slot L E |I{Illllll uijfie ! Il o
Ll d 7 ¢ peoe | T E |
INJECTION UNIT / ENJEKSIYON UNITESI @ JMAIEE @ E 15 m u TR
\‘_’ 18 550 220-61 5580 e *
Screw Diameter / Vida Gapi mm 55 60 65 60 65 70 65 70 75 NERE 40 ;
100
Screw L/D Ratio / Vida Boy/ Cap Orani L/D 22.9 21 19.4 22.8 21 19.5 22.6 21 19.6
Injection Volume / Enjeksiyon Hacmi cm® 606 721 846 792 929 1077 996 1155 1325
Shot Weight / ENJEKSIYON AGIRLIGI (ps) g 551 656 770 721 845 980 906 1051 1206 HD290L/1650 MAKINA VE PLAKA DIS GORSEL OLCULER
Injection Pressure / Enjejsiyon Basinci Mpa 210 176 150 207 176 152 203 175 152 \ 350 1500
—H-30 .
Plasticizing capacity / Pilastiklesme kapasitesi (GPPS) GIS 37.8 45 52.8 60 70.4 816 57.6 66.8 76.6 220+40 ] — 6700 ,—‘
. . rﬁt‘\ + r '77 __+_-_—-_-—-_->_"'F'__I 20X4 E
Screw speed / Vida Devir Hizi RPM 170 170 170 160 160 160 140 140 140 € + || 1 504 —t— L o .
24 [l
Clamping Unit / MENGENE UNITESI I T 7| 1 |l s - -
& ~ e} 154 =
Clamping Force / Mengene Kapama Kuveti KN 2600 2900 3300 SR —,TL—]_ 2 _ B w -
T-Slot ; =
Opening Stroke / Mengene Strogu mm 550 610 660 - -r.-\' 1 | Lo 7 ‘e N £
) 4 s 1 b
Space Between Tie—Bars / Kolon Aras1 Mesafesi mm 580x580 630x630 680x680 L 4 ! ‘ S .7 VA i s s o e T 1 4
100 — He
Mould Thickness(Min-Max) / Minumum Kalip Kalinligi (Min-Max) mm 220-610 230-630 250-680 m' 610 230-630 926
L 920 A 1700
Hydraulic Ejection / itici Kuveti KN 70 70 91
Ejector Stroke / Itici Strogu mm 165 165 170
PR MAKINA VE PLAKA DIS GORSEL OLCULER
General / GENEL BILGILER HD330L/2000 S c
System Pressure / Sistem Basincl Mpa 16 16 16 s 1565
e 355 -
Motor Power / Motor giici Kw 30 34 37 56M20x 10 20 I= 3705 rj
14Q. —
@ 7 -
Heater / Isitma Giicii KW 15.6 19 23.3 ] ) e | o . ‘ w o
; ; ; ; @ ol e ) L 1A 4 M20X40 HD330L
Machine Dimension / Makhina Ebatlari m 6.6x1.6x2.35 6.75%1.6%2.35 7.4x1.8x2.5 el 2 !
. . . . L e o S L4 g
Machine Weight / Makhina Agirligi t 9.4 10.6 13 e o A IR - :.JW_ sl ol &
Iy e e e g . = & _:: = - ©
Mold Location Recess Diameters / Kalip Yonlendirme halkasi ¢api mm @125 @125 @125 g g <H \_R? e: = S :‘H g u_\_\_| - L o - b
— RO LR BN : : ’:
Nozzle Radius / Meme Yari Capi mm SR15 SR15 SR15 o2t ST = ! = 3 | . ‘ g
e lp e = ° 7 6400 —
. ) e . @ j Ak @ = 7550 L
B Under Normal Circumstances Improve Technical Specifications, Shall Not Be Further Notice. 1 e 60 0650 1t |
el wog Pt . 1850
100

( Uriin gelistirme de katalog degerleri (iretici firma tarafindan haber verilmeksizin degistirilebilir)
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L SERi_Si YUKSEK HASSASi_YET SERVO
ENERJI TASARUFLU ENJESIYON MAKINASI
TEKNIK PARAMETRE

HDL/Sevro motor Vida Gapi HD390L/2800 HD450L/3450 HD550L/4100
INJECTION UNIT / ENJEKSIYON UNITESI

Screw Diameter / Vida Capi mm 70 75 80 75 80 85 80 85 90
Screw L/D Ratio / Vida Boy/ Cap Orani L/D 23 215 20.2 22.9 215 20.3 22.8 215 20.3
Injection Volume / Enjeksiyon Hacmi cm?® 1347 1546 1759 1854 2110 2382 2212 2497 2799
Shot Weight / ENJEKSIYON AGIRLIGI (ps) g 1226 1407 1601 1687 1920 2167 2013 2272 2547
Injection Pressure / Enjejsiyon Basinci Mpa 207 180 158 186 164 145 184 163 146
Plasticizing capacity / Pilastiklesme kapasitesi (GPPS) GIS 58.5 66.8 75.3 64.2 73.1 82.5 71.2 80.5 90.2
Screw speed / Vida Devir Hizi RPM 135 135 135 115 115 115 110 110 110
Clamping Unit / MENGENE UNITESI

Clamping Force / Mengene Kapama Kuveti KN 3900 4500 5500

Opening Stroke / Mengene Strogu mm 710 780 850

Space Between Tie—Bars / Kolon Arasi Mesafesi mm 730x730 780x780 840x830

Mould Thickness(Min-Max) / Minumum Kalip Kalinhdi (Min-Max) mm 280-750 300-780 350-850

Hydraulic Ejection / Itici Kuveti KN 126 126 181

Ejector Stroke / Itici Strogu mm 200 200 220

General / GENEL BILGILER

System Pressure / Sistem Basinci Mpa 16 16 16

Motor Power / Motor glict KW 45 45 55}

Heater / Isitma Glct KW 28.2 30 315

Machine Dimension / Makhina Ebatlari m 7.95x1.95%2.6 8.15%2.2x2.2 8.82%2.25%2.42
Machine Weight / Makhina Agirhg t 15.2 19.7 22.8

Mold Location Recess Diameters / Kalip Yonlendirme halkasi ¢api mm 2160 2160 2160

Nozzle Radius / Meme Yari Capi mm SR15 SR15 SR15

B Under Normal Circumstances Improve Technical Specifications, Shall Not Be Further Notice.

( Uriin gelistirme de katalog degerleri iiretici firma tarafindan haber verilmeksizin degistirilebilir)
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MAKINA VE PLAKA DIS GORSEL OLGULER

L SERISI YUKSEK HASSASIYET SERVO
ENERJI TASARUFLU ENJESIYON MAKINASI

TEKNIK PARAMETRE : :
][])6()()]‘(
- g o : 12
. < ° Nl B > -
HDL/Sevro motor Vida Gapi HD600L/4100 HD680L /5250 HD780L/7500 . : ~ T 111 ) r
L1 Ly Ll L1
. L . - o 7565
INJECTION UNIT / ENJEKSIYON UNITESI s 9055 ’
290
Screw Diameter / Vida Capi mm 80 85 90 90 95 100 100 105 110
Screw L/D Ratio / Vida Boy/ Cap Orani L/D 22.8 215 20.3 22.7 21.5 20.4 22.6 21.5 20.5
Injection Volume / Enjeksiyon Hacmi cm?® 2212 2497 2799 2957 3294 3650 4006 4416 4847
Shot Weight / ENJEKSIYON AGIRLIGI (ps) g 2013 2272 2547 2691 3000 3322 3645 4019 4411 MAKINA VE PLAKA DIS GORSEL OLCULER
Injection Pressure / Enjejsiyon Basinci Mpa 184 163 146 177 159 143 187 170 155
Plasticizing capacity / Pilastiklesme kapasitesi (GPPS) GIS 71.2 80.5 90.2 73.6 82 90.9 93.4 103 113
Screw speed / Vida Devir Hizi RPM 110 110 110 110 110 110 110 110 110
Clamping Unit / MENGENE UNITESI B
Clamping Force / Mengene Kapama Kuveti KN 6000 6800 7800
Opening Stroke / Mengene Strogu mm 900 940 980 &
Space Between Tie—Bars / Kolon Arasi Mesafesi mm 880x880 940x920 980x960 5
Mould Thickness(Min-Max) / Minumum Kalip Kalinligi (Min-Max) mm 380-880 390-900 400-960 —
Hydraulic Ejection / Itici Kuveti KN 181 181 212
Ejector Stroke / Itici Strogu mm 240 260 270
General / GENEL BILGILER MAKINA VE PLAKA DI$ GORSEL OLGULER
System Pressure / Sistem Basincli Mpa 16 16 16
Motor Power / Motor glict KW 60 37x2 45%2 o
Heater / Isitma Guicl KW 32.5 36 52 68-M24X50 M 10600
ML
Machine Dimension / Makhina Ebatlari m 9.02x2.3%2.26 9.55%2.25%2.48 10.6x2.6%2.4 HG o J-M20X40 4895 N
100
Machine Weight / Makhina Adirligi t 24.9 28.5 37.8 .L I _780L @ (e
=
Mold Location Recess Diameters / Kalip Yénlendirme halkasi capi mm @160 @200 @200 S[q 18 L | ==l L
I B R of 51 : == Bk
Nozzle Radius / Meme Yaris Cap mm SR15 SR20 SR20 SHE N - 3 2 =
le} aH ] oI = L
_ . | N T 1 t [t [ 1
B Under Normal Circumstances Improve Technical Specifications, Shall Not Be Further Notice. : !
B 980 1400-96Q) | 8905 2600
( Uriin gelistirme de katalog degerleri iiretici firma tarafindan haber verilmeksizin degistirilebilir)
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L SERi_Si YUKSEK HASSASi_YET SERVO
ENERJI TASARUFLU ENJESIYON MAKINASI
TEKNIK PARAMETRE

HDL/Sedro motor Vida cape HD900L /7500 HD1100L/9100 HD1250L/12000
INJECTION UNIT / ENJEKSIYON UNITESI

Screw Diameter / Vida cap mm 100 105 110 110 120 130 120 130 140
Screw L/D Ratio / Vida Boy/ Cap Orani L/D 22.6 215 20.5 22 20.2 18.6 24.2 22.3 20.7
Injection Volume / Enjeksiyon Hacmi cm?® 4006 4416 4847 4942 5881 6902 6556 7694 8923
Shot Weight / ENJEKSIYON AGIRLIGI (ps) g 3645 4019 4411 4497 5352 6281 5966 7002 8120
Injection Pressure / Enjejsiyon Basinci Mpa 187 170 155 184 155 132 179 152 131
Plasticizing capacity / Pilastiklesme kapasitesi (GPPS) GIS 93.4 103 113 84.9 101 118.5 134.6 158.2 183.5
Screw speed / Vida Devir Hizi RPM 110 110 110 100 100 100 90 90 90
Clamping Unit/ MENGENE UNITESI

Clamping Force / Mengene Kapama Kuveti KN 9000 11000 12500

Opening Stroke / Mengene Strogu mm 1120 1220 1300

Space Between Tie—Bars / Kolon Arasi Mesafesi mm 1090%1090 1160x1160 1260x%1260

Mould Thickness(Min-Max) / Minumum Kalip Kalinhgr (Min-Max) mm 450-1100 500-1250 550-1300

Hydraulic Ejection / Itici Kuveti KN 246 282.6 282.6

Ejector Stroke / Itici Strogu mm 300 825 350

General / GENEL BILGILER

System Pressure / Sistem Basincli Mpa 16 16 16

Motor Power / Motor glict KW 45x2 55%2 60%2

Heater / Isitma Glicl KW 56 58 78.3

Machine Dimension / Makhina Ebatlari m 11.71x2.82x2.7 12.70%2.80%2.75 13.45x3.05%2.80
Machine Weight / Makhina Adirligi t 49 61.5 70

Mold Location Recess Diameters / Kalip Yonlendirme halkasi ¢capi mm @200 @200 @200

Nozzle Radius / Meme Yari Capi mm SR20 SR20 SR20

B Under Normal Circumstances Improve Technical Specifications, Shall Not Be Further Notice.

( Uriin gelistirme de katalog degerleri iiretici firma tarafindan haber verilmeksizin degistirilebilir)
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L SERISI YU KSEK HASSASIYET SERVO HD1400L MAKINA VE PLAKA DIS GORSEL OLCULER
ENERJI TASARUFLU ENJESIYON MAKINASI

14400

TEKNIK PARAMETRE | o

o
N
%

0

7285

HD1400L

o y |
) + 4+ LI 4 O g 8 =) [ R L 1 - e B e S -
HDL/Sevro motor Vida Gapi HD1400L HD1600L HD2000L-| B 29! b =] 17 - 7 .
— 3 A..‘ R G TE. 4 - © "
1c z))/++§ b i+ E T-Slot A 5 I | + |
It | | |
. Py N . 214C
INJECTION UNIT / ENJEKSIYON UNITESI i H E| H t ‘ et ’
— + + T 3200
Screw Diameter / Vida Capi mm 120 130 140 130 140 150 140 150 160 : *] ‘j,‘, x -
700
Screw L/D Ratio / Vida Boy/ Cap Oran LD 242 223 20.7 24 223 20.8 24 224 21 o
Injection Volume / Enjeksiyon Hacmi cm?® 6556 7694 8923 8424 9770 11215 11084 12723 14476
Shot Weight / ENJEKSIYON AGIRLIGI (ps) g 5966 7002 8120 7666 8891 10206 10086 11578 13173 HD1600L MAKINA VE PLAKA D|$ GORSEL OLC'ULER
2180
Injection Pressure / Enjejsiyon Basinci Mpa 179 152 131 163 140 122 186 162 142 250
840
700
Plasticizing capacity / Pilastiklesme kapasitesi (GPPS) GIS 134.6 158.2 183.5 194 225 258.2 145 165 188 i
. o 14900
Screw speed / Vida Devir Hizi RPM 90 90 90 80 80 80 65 65 65 e NED | | 5 M2dx50 7670
] :

. . . . L HD1600L —
Clamping Unit / MENGENE UNITESI i e |
Clamping Force / Mengene Kapama Kuveti KN 14000 16000 20000 H 57 § ;” 777777 I | 1T = }{;}7 =— 7C7 —= 7:

A . o -H- T T T

Opening Stroke / Mengene Strogu mm 1500 1600 1680 ‘ T-Slot . : l | Hé FT T[T}
Space Between Tie—Bars / Kolon Arasi Mesafesi mm 1450%1350 1550%1430 1650%1550 +|F &+ ‘ L 2220 |

e h 13450
Mould Thickness(Min-Max) / Minumum Kalip Kalinligi (Min-Max) mm 700-1400 700-1500 700-1600 f{%} + [| + {}— 5 3400

Ldl +
Hydraulic Ejection / itici Kuveti KN 342 342 407 : Tﬁr:r((:‘r

)
Ejector Stroke / Itici Strogu mm 350 400 450
General / GENEL BILGILER HD2000L-I MAKINA VE PLAKA DI$ GORSEL OLGULER
System Pressure / Sistem Basinci Mpa 16 16 16 - "
Motor Power / Motor glicu KW 60%2 55%3 60%3 R =
. 16900 )
Heater / Isitma Gucl KW 78.3 87.4 95 ____+__ PoTTag™ 12-M24X50 ) 8215
Machine Dimension / Makhina Ebatlari m 14.40x3.20%3.05 14.90x3.40%3.20 16.9x3.6x3.4 S i i —
Machine Weight / Makhina Agirlgi t 95 110 148 G‘(\FJF 2 i A . 9 BHE L
EEEER T — & gl g of TR I 17 ] || C —

Mold Location Recess Diameters / Kalip Yénlendirme halkasi api mm 2200 2250 2250 R 3 é“‘m E e I/ A o

; o s
Nozzle Radius / Meme Yari Capl mm SR20 SR20 SR20 N e + 4+ - \ |

. . + ++ !
{I} . . 1‘ ‘ 0 ’ 2330 —|
B Under Normal Circumstances Improve Technical Specifications, Shall Not Be Further Notice. E L ) . 3600
1680 700-1600

( Uriin gelistirme de katalog degerleri {iretici firma tarafindan haber verilmeksizin degistirilebilir)
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L SERISI YU KSEK HASSAS'YET SERVO MAKINA VE PLAKA DIS GORSEL OLGULER
ENERJI TASARUFLU ENJESIYON MAKINASI o

] 840
TEKNIK PARAMETRE
560
420 —
48-M30X60 li;)“ 930 |J
T Sy =
o i : ‘ : i : ! ‘ = ____‘»_ —IHOAQIZW 12-M24X50 ﬂ
HDL/Sevro motor Vida Gapi HD2000L-I HD2500L . |
i -W q 4 A ’ 2330 ‘
—_— MR o 9 d 212 - -
d4 T ——— D120, 4+ + it %|l . wEE 3600 i
. P . EEEERE j == pe M- o - — N — 2 g
INJECTION UNIT / ENJEKSIYON UNITESI BERRRE-: b N = 8§ 7
S | ) e sr207 | — 16900
Screw Diameter / Vida Capi mm 165 180 185 T + - 8215
= e — HOP
. . + 41| . T
Screw L/D Ratio / Vida Boy/ Cap Orani L/D 21.8 20 20 @‘ ) ,@ J‘ —T HD2O0OL E
Injection Volume / Enjeksiyon Hacmi cm® 20837 24798 28493 eIl 1680 700-1600 - |- EE— B ___BB.]__ _____________ e
Shot Weight / ENJEKSIYON AGIRLIGI (ps) g 18962 22566 25929 — _ﬂl/ i = — i
Injection Pressure / Enjejsiyon Basinci Mpa 143 120 146 “’“:’ ! | | i i I i I * I + o
2390 ‘
14730
Plasticizing capacity / Pilastiklesme kapasitesi (GPPS) G/S 191 227 280
Screw speed / Vida Devir Hizi RPM 60 60 60
Clamping Unit / MENGENE UNITESI
Clamping Force / Mengene Kapama Kuveti KN 20000 25000
Opening Stroke / Mengene Strogu mm 1680 1850 HD2500L MAKINA VE PLAKA DIS GORSEL OLGULER
Space Between Tie—Bars / Kolon Arasi Mesafesi mm 1650% 1550 1820%1720
Mould Thickness(Min-Max) / Minumum Kalip Kalinhdi (Min-Max) mm 700-1600 700-1800 oo
Hydraulic Ejection / itici Kuveti KN 407 565 A R———
700
Ejector Stroke / Itici Strogu mm 450 480 F 100 ‘_
280
64130560 a0 95¢ o
Y] [+ 4] - + —H-20
General / GENEL BILGILER @ L +\‘ | D — f
+ + '+ + 1 —_—— -—)-—t-— -
System Pressure / Sistem Basinci Mpa 16 16 4444 + 4] ! e+ 4 " +_ 120f] 420119 12-M24X50 ‘ 2750 ‘
- 30 F ' At - = -
Motor Power / Motor glict KW 60x3 55x4 ; I 25.050 0 . 3900
Heater / Isitma Giicii Kw 104 140 i ;t_zo :’*_*_*_*__q Lol JE EE
) ) ) ) 3 " o+ 4+ |5 T T T T ] 19000
Machine Dimension / Makhina Ebatlari m 16.9%x3.6x3.4 19.0%3.9%3.6 Wmi—l - . 9070
Machine Weight / Makhina Agirligi t 150 185 + 4] : .
HD2500L
Mold Location Recess Diameters / Kalip Yonlendirme halkasi ¢capi mm @250 @250 —_ 1 /10— = | =
Nozzle Radius / Meme Yari Capi mm SR20 SR30 — B . ) 5 K i 1 | = E” =]
1850 700-1800 Ie] ﬂ#
g o ’ : T
B Under Normal Circumstances Improve Technical Specifications, Shall Not Be Further Notice. — ‘ | \ L= | + I + | + | + P
16600
( Uriin gelistirme de katalog degerleri (iretici firma tarafindan haber veriimeksizin degistirilebilir) :
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L SERi_Si YUKSEK HASSASi_YET SERVO
ENERJI TASARUFLU ENJESIYON MAKINASI
TEKNIK PARAMETRE

HDL/Sevro motor Vida Gapi HD2800L HD3300L
INJECTION UNIT / ENJEKSIYON UNITESI

Screw Diameter / Vida Capi mm 220 220
Screw L/D Ratio / Vida Boy/ Cap Orani L/D 20 20
Injection Volume / Enjeksiyon Hacmi cm?® 44095 44095
Shot Weight / ENJEKSIYON AGIRLIGI (ps) g 40126 40126
Injection Pressure / Enjejsiyon Basinci Mpa 141 141
Plasticizing capacity / Pilastiklesme kapasitesi (GPPS) GIS

Screw speed / Vida Devir Hizi RPM

Clamping Unit / MENGENE UNITESI

Clamping Force / Mengene Kapama Kuveti KN 28000 33000
Opening Stroke / Mengene Strogu mm 2000 2150
Space Between Tie—Bars / Kolon Arasi Mesafesi mm 1900%1750 2160%x1950
Mould Thickness(Min-Max) / Minumum Kalip Kalinhdr (Min-Max) mm 900-1950 800-1950
Hydraulic Ejection / Itici Kuveti KN 565 814
Ejector Stroke / Itici Strogu mm 480 500
General / GENEL BILGILER

System Pressure / Sistem Basinci Mpa 16 16
Motor Power / Motor glicu KW 60x4 60x4
Heater / Isitma Glicl KW 150 150
Machine Dimension / Makhina Ebatlari m 19.5%x4.2%x3.8 22.0%x4.2x3.9
Machine Weight / Makhina Adirligi t 230 257
Mold Location Recess Diameters / Kalip Yonlendirme halkasi gapi mm @250 @250
Nozzle Radius / Meme Yari Capi mm SR30 SR30

[ | Ugder Normal Circumstances Improve Technical Specifications, Shall Not Be Further Notice.
( Uriin gelistirme de katalog degerleri Uretici firma tarafindan haber veriimeksizin degistirilebilir)
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